Приложение №1 к протоколу итогов №12 от 05.07.2024 г.
	
	ТОО «Kaz-Pharm          (Каз Фарм)»

	№ лота
	Наименование изделия
	Техническое описание
	Ед.изм


	Цена
	кол-во 
	Сумма (тенге)
	Цена
	Сумма (тенге)

	1. 
	Материал гемостатический стерильный  окисленная восстановленная целлюлоза
	Стерильное абсорбируемое гемостатические средство в виде гемостатической марли изготовлено путем окисления восстановленной целлюлозы. Материал белый со слабым запахом карамели. Продукт может ушиваться без повреждения структуры. Продукты могут урезаться при использовании в эндоскопических процедурах. Прекрасно воспринимается организмом полностью рассасывается. Восстановленная целлюлоза.Стерилизация: Гамма.Механизм действия: Остановка кровотечения за счет низкого РН.Срок годности: 3 года.Хранение: При комнатной температуре.А. Спецификация сырого материала:1. Материал: Восстановленная целлюлоз2. Цвет: Слегка белый, яркий.В. Спецификация готового продукта:1. Материал: Окисленная восстановленная целлюлоза2. Цвет: Бледно – желтый.3. Содержание карбоксила в %: 18,2 .4. Время гемостаза 2 – 3 минуты.5. Абсорбирование Invitro: 7 – 14 дня.6. РН уровень: В организме 2,2 от 1 до 24 часов.С. Антибактериальный эффект: Pahacel показывает некоторое бактериостатической и бактерицидное действие против грам + и – бактерии, включая аэробные и анаэробные инфекции. Обязательное наличие размеров : 1,3*5,1;   1,5*5,0; 2,5*5,0; 5,1*7,6; 5*35; 5,1*35,6; 15*23; 10,2*20,3;  Поставка размера строго по заявке заказчика из перечня размерного ряда в спецификации.
	шт
	31 500
	10
	315 000
	31 490,00
	314 900,00

	2. 
	Материал гемостатический стерильный  окисленная восстановленная целлюлоза
	Материал гемостатический. Стерильный местный рассасывающийся гемостатический монокомпонентный материал на основе окисленной регенерированной целлюлозы, выполненный из древесного сырья, что позволяет сохранять достаточную прочность и структуру материала после соприкосновения с кровью для возможного репозиционирования продукта. Материал представлен в виде многослойной волокнистой структуры, позволяющей моделировать размер и форму фрагмента, а также расслаивать материал не менее, чем на 7 слоев для достижения гемостаза на больших поверхностях. При контакте материала с кровью должна создаваться кислая среда (рН ниже 4), при которой подавляется рост и развитие основных возбудителей раневой инфекции (являющимися нейтрофилами, согласно классификации микроорганизмов, основанной на кислотности среды) - Staphylococcus aureus, в т.ч.MRSA; Staphylococcus epidermidis, в т.ч. MRSE; Escherichia coli; Pseudomonas aeruginosa; Enterococcus, в т.ч. VRE; устойчивые к пенициллину Streptococcus pneumoniae; Micrococcus luteus; Streptococcus pyogenes, группа А;  Streptococcus pyogenes, группа В; Streptococcus salivarius; Branhamella catarrhalis; Bacillus subtilis; Proteus vulgaris; Corynebacterium xerosis, Mycobacterium phlei; Clostridium tetani; Clostridium perfringens; Bacteroides fragilis; Klebsiella aerogenes; Lactobacillus sp.; Salmonella enteritidis; Shigella dysennteriae; Serratia marcescens; Enterobacter cloacae; Pseudomonas stutzeri; Proteus mirabilis. Приведенный выше список штаммов патогенов должен быть подтвержден доказанным бактерицидным эффектом и должен быть указан в прилагаемой к продукту инструкции. Материал полностью рассасывается в течение 7-14 дней. Материал должен быть предназначен для остановки капиллярных, венозных и слабых артериальных кровотечений во многих областях хирургии, в частности,  в нейрохирургии, особенно при оперативных вмешательствах на головном мозге, в сердечно-сосудистой хирургии, при геморроидэктомии, биопсии, операциях на легких, в челюстно-лицевой хирургии, при резекции желудка, операциях на горле и носе, операциях на паренхиматозных органах, гинекологических операциях, при операциях на щитовидной железе, при пересадке кожи, при лечении поверхностных травматических повреждениях. Обязательное наличие следующих размеров:2,6 см х 5,1 см;7,6 см х 10,2 см;15,2 см х 22,9 см;2,5 см х 5,1 см;5,1 см х 10,2 см;10,2 см х 10,2 см;5 см х 7,5 см
Поставка размера строго по заявке заказчика.
	шт
	15 750
	10
	157 500
	15 740,00
	157 400,00

	3. 
	Стерильный нерассасывающийся костный воск
	Продукт представляет собой нерассасывающийся гемостатический костный воск, изготовленный из смеси пчелиного воска (80%) и изопропилпальмитата (20%). Его получают сплавлением с горячей водой стенок сот Apis mellifera Linné и изопропилпальмитата, который является растворителем с хорошей эмульгируемостью. Продукт непрозрачен и имеет характерный запах и цвет.
Продукт используется для остановки кровотечения, которое может возникнуть во время костного кровотечения, действуя как физическая тампонада костных каналов. Перед нанесением Продукт на поверхность кости его следует размягчить с помощью асептической техники до достижения желаемой консистенции. Продукт используется для механического гемостаза в костных структурах в торакальной хирургии, нейрохирургии, ортопедии, травматологии, стоматологии, челюстно-лицевой хирургии. Продукт не вызывает биохимических реакций в организме, так как является нерассасывающимся, нетоксичным и инертным продуктом. Продукт не следует использовать, когда требуется сращивание кости, поскольку он может действовать как искусственный барьер и препятствовать регенерации кости (остеогенезу). Обеспечивает локальный гемостаз костных структур, действуя как механический барьер. Гемостаз достигается эффектом тампонады путем окклюзии внутрикостных сосудов. Мягкий и легкий для точного нанесения (теплая рука). Нетоксичный и инертный.  Превосходная герметизирующая способность и сцепление с костью.
	шт
	4 100
	10
	41 000
	4 090,00
	40 900,00

	4. 
	Микромотор для Хирургическое силовое оборудование DK-N-MS

	Микромотор - Максимальная мощность не менее150 Вт; автоматическое ветровое охлаждение, при котором температура поднимается не выше 15 ° C; коэффициент падения нагрузки составляет менее 5%; рабочий звук составляет менее 60 дБ, его можно дезинфицировать при высокой температуре и давлении. Цилиндрической формы, область насадки сужена для удобства применения наконечника перфоратора. Проксимальный конец имеет заглушку для стерилизации и красную метку для правильного подсоединения к консоли. ГОСТ 20790-93
	шт
	3 500 000
	1
	3 500 000
	3 499 950,00
	3 499 950,00

	5. 
	Набор для вертебропластики
	Набор предназначен для вертебропластики поврежденных позвонков (чрескожного доступа к кости и доставки костного цемента). Цель данной процедуры - восстановление высоты позвонка, что уменьшает его деформацию и помогает доставить особый костный цемент в тело позвонка, который через несколько минут затвердевает, обеспечивая внутреннюю стабилизацию позвонка и уменьшая риск развития компрессионных переломов в будущем.

В комплект входит:

1. Игольчатое устройство для введения: на выбор специалиста: размером 11G, 13G, длиной 60 мм, 100 мм, 115 мм, 150 мм;

2. Стержень игловидный: размером 11G, 13G, длиной 60 мм, 100 мм, 115 мм, 150 мм;

3. Толкатель: размером 11G, 13G, длиной 60 мм, 100 мм, 115 мм, 150 мм

4. Шприц дозатор для подачи цемента с вращающимся в цилиндре поршнем по своей оси для безопасной и легкой подачи цемента.

5. Цемент средней вязкости и скорости.


	набор
	540 000
	2
	1 080 000
	539 990,00
	1 079 980,00

	6. 
	Ключичная пластина реконструкционная LCP

Используется с фиксирующими винтами 3,5 мм, кортикальными винтами 3,5 мм


	Количество отверстий 6, 7, 8 длина 95, 108, 120 мм. Ключичная пластина реконструкционная LCP изготовлена из  титанового сплава Ti6Al4V,  что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2, нержавеющей стали, что соответствует спецификации ISO 5832-1. Согласно разделу 5.2 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией характеров контакта с организмом человека нестерильные костные пластины относятся к имплантируемым изделиям; согласно разделу 5.3 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией по времени контакта нестерильные костные пластины относятся к изделиям длительного контакта. Стерилизуются влажным теплом, при температуре 134⁰С, давлении 210 КРа, в течении 5 минут. Время сушки 35 минут. Изделие не является разлагаемым и не содержит разлагаемые материалы. Поставляется с принадлежностями для операционного вмешательства: нестерильные винты разных конфигураций и размеров и наборами инструментов. Отверстия блокируемых пластин должны быть овальными для возможности установки как компрессионных, так и кортикальных винтов. Пластины должны иметь дополнительные отверстия для имплантации спиц. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь блокировочные отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм позволяющих осуществлять через них фиксацию. Пластина должна быть для левой и правой конечности, и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	100 000
	12
	1 200 000
	99 990,00
	1 199 880,00

	7. 
	Плечевая пластина дистальная медиальная LCP

Используется с фиксирующими винтами 2,7 мм и 3,5 мм кортикальными винтами


	Количество отверстий 5, 7 длина 83, 111 мм. Плечевая пластина дистальная медиальная LCP изготовлена из  титанового сплава Ti6Al4V,  что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2, нержавеющей стали, что соответствует спецификации ISO 5832-1. Согласно разделу 5.2 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией характеров контакта с организмом человека нестерильные костные пластины относятся к имплантируемым изделиям; согласно разделу 5.3 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией по времени контакта нестерильные костные пластины относятся к изделиям длительного контакта. Стерилизуются влажным теплом, при температуре 134⁰С, давлении 210 КРа, в течении 5 минут. Время сушки 35 минут. Изделие не является разлагаемым и не содержит разлагаемые материалы. Поставляется с принадлежностями для операционного вмешательства: нестерильные винты разных конфигураций и размеров и наборами инструментов. Отверстия блокируемых пластин должны быть овальными для возможности установки как компрессионных, так и кортикальных винтов. Пластины должны иметь дополнительные отверстия для имплантации спиц. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь блокировочные отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм позволяющих осуществлять через них фиксацию. Пластина должна быть для левой и правой конечности, и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	98 700
	6
	592 200
	98 690,00
	592 140,00

	8. 
	Плечевая пластина  дистальная латеральная LCP (II)

Используется с фиксирующими винтами 3,5 мм, кортикальными винтами


	Количество отверстий 5, 7 длина 83, 111 мм. Плечевая пластина  дистальная латеральная LCP (II) изготовлена из  титанового сплава Ti6Al4V,  что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2, нержавеющей стали, что соответствует спецификации ISO 5832-1. Согласно разделу 5.2 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией характеров контакта с организмом человека нестерильные костные пластины относятся к имплантируемым изделиям; согласно разделу 5.3 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией по времени контакта нестерильные костные пластины относятся к изделиям длительного контакта. Стерилизуются влажным теплом, при температуре 134⁰С, давлении 210 КРа, в течении 5 минут. Время сушки 35 минут. Изделие не является разлагаемым и не содержит разлагаемые материалы. Поставляется с принадлежностями для операционного вмешательства: нестерильные винты разных конфигураций и размеров и наборами инструментов. Отверстия блокируемых пластин должны быть овальными для возможности установки как компрессионных, так и кортикальных винтов. Пластины должны иметь дополнительные отверстия для имплантации спиц. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь блокировочные отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм позволяющих осуществлять через них фиксацию. Пластина должна быть для левой и правой конечности, и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	98 700
	6
	592 200
	98 690,00
	592 140,00

	9. 
	Дистальная медиальная большеберцовая пластина LCP

Используется с фиксирующими винтами 3,5 мм, кортикальными винтами 3,5 мм


	Количество отверстий 8 длина 174 мм. Дистальная медиальная большеберцовая пластина LCP изготовлена из  титанового сплава Ti6Al4V,  что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2, нержавеющей стали, что соответствует спецификации ISO 5832-1. Согласно разделу 5.2 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией характеров контакта с организмом человека нестерильные костные пластины относятся к имплантируемым изделиям; согласно разделу 5.3 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией по времени контакта нестерильные костные пластины относятся к изделиям длительного контакта. Стерилизуются влажным теплом, при температуре 134⁰С, давлении 210 КРа, в течении 5 минут. Время сушки 35 минут. Изделие не является разлагаемым и не содержит разлагаемые материалы. Поставляется с принадлежностями для операционного вмешательства: нестерильные винты разных конфигураций и размеров и наборами инструментов. Отверстия блокируемых пластин должны быть овальными для возможности установки как компрессионных, так и кортикальных винтов. Пластины должны иметь дополнительные отверстия для имплантации спиц. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь блокировочные отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм позволяющих осуществлять через них фиксацию. Пластина должна быть для левой и правой конечности, и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	136 500
	8
	1 092 000
	136 490,00
	1 091 920,00

	10. 
	Малоберцовая пластина дистальная латеральная LCP (I)

Используется с фиксирующими винтами 2,7 и 3,5 мм, кортикальными 3,5


	Количество отверстий 4, 5, 6 длина 87, 100, 113 мм. Малоберцовая пластина дистальная латеральная LCP (I) изготовлена из  титанового сплава Ti6Al4V,  что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2, нержавеющей стали, что соответствует спецификации ISO 5832-1. Согласно разделу 5.2 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией характеров контакта с организмом человека нестерильные костные пластины относятся к имплантируемым изделиям; согласно разделу 5.3 ISO 10993-1 в соответствии с классификацией по времени контакта нестерильные костные пластины относятся к изделиям длительного контакта. Стерилизуются влажным теплом, при температуре 134⁰С, давлении 210 КРа, в течении 5 минут. Время сушки 35 минут. Изделие не является разлагаемым и не содержит разлагаемые материалы. Поставляется с принадлежностями для операционного вмешательства: нестерильные винты разных конфигураций и размеров и наборами инструментов. Отверстия блокируемых пластин должны быть овальными для возможности установки как компрессионных, так и кортикальных винтов. Пластины должны иметь дополнительные отверстия для имплантации спиц. Пластина должна иметь ограниченный контакт с костью и возможность минимально инвазивной установки за счет конической формы краев пластины. Конструкция стволов круглых блокировочных отверстий в пластине должна минимизировать возможность заедания резьбы винтов и их заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Пластина должна иметь блокировочные отверстий под винты диаметром не менее 3,5 мм позволяющих осуществлять через них фиксацию. Пластина должна быть для левой и правой конечности, и иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	102 400
	10
	1 024 000
	102 390,00
	1 023 900,00

	11. 
	2.7мм Винт компрессионный
	Винт компрессионный должен быть изготовлен из  титанового сплава Ti6Al4V, что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2. Тело винта должно быть диаметром 2,7 мм,  длиной 20 по 50 мм, с шагом по 2 мм. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винты должны поставляться с наборами инструментов для имплантации и извлечения винтов. Винты должны иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	7 500
	40
	300 000
	7 490,00
	299 600,00

	12. 
	3.5мм Винт компрессионный
	Винт компрессионный должен быть изготовлен из  титанового сплава Ti6Al4V, что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2. Тело винта должно быть диаметром 3,5 мм,  длиной 20 по 50 мм, с шагом по 2 мм. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винты должны поставляться с наборами инструментов для имплантации и извлечения винтов. Винты должны иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	7 850
	100
	785 000
	7 840,00
	784 000,00


Винт канюлированный 

	7,5мм длинная резьба


	Винт канюлированный должен быть изготовлен из  титанового сплава Ti6Al4V, что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2. Тело винта должно быть диаметром 7,5 мм,  длиной 80, 90, 100 мм. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винты должны поставляться с наборами инструментов для имплантации и извлечения винтов. Винты должны иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	22 400
	30
	672 000
	22 390,00
	671 700,00
	

	13. 
	Кортикальный винт 4,5 мм


	Винт кортикальный должен быть изготовлен из  титанового сплава Ti6Al4V, что соответствует спецификации ISO 5832-3 для изделий,  чистого титана, что соответствует спецификации ISO 5832-2. Тело винта должно быть диаметром 4,5 мм,  длиной 58 мм. Конструкция резьбы на головке винта должна минимизировать возможность заедания резьбы в шлице пластины  и его заклинивания по типу холодного пластического приваривания. Винты должны поставляться с наборами инструментов для имплантации и извлечения винтов. Винты должны иметь индивидуальную упаковку с маркировкой завода изготовителя.
	шт
	4 800
	60
	288 000
	4 790,00
	287 400,00

	14. 
	MR-IM бедренный стержень 
Диаметр: 9, 10, 11, 12 мм

Длина: 170 мм - 420 мм


	Интрамедуллярные бедренные стержневые системы 130 градусов предназначены для использования в качестве временного крепления и остеосинтеза меж вертельных и под вертельных переломов бедренных костей. Проксимальный бедренный стержень изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Диаметр штифтов 9,10,11 и 12 мм. Длина стержней 170, 200, 240,300, 340, 380, 420 мм. Стержень имеет анатомический изгиб  6 градусов, соответствующий профилю костномозгового канала с точки введения в бедренную кость (с верхушки большого вертела). Стержни должны быть универсальными или индивидуальными для левой и правой конечности. На латеральной части проксимального конца стержня должна быть отверстие для использования навигации при имплантации, размером 7 мм в длину и 4,5 мм в ширину полуовальной формы. Дистальный конец стержня имеет коническую форму. Дистальная часть должна иметь овальное отверстие 4,9 мм для статистического блокирования.  Так же дистальная часть должна иметь 4-е продольных борозды для предотвращения «поршневого» эффекта при введении. Проксимальная часть стержня для всех типоразмеров имеет диаметр 14 мм. Так же  проксимальная часть стержня имеет отверстие для введения винта-заглушки  с блокирующим элементом проходящего через внутренний канал стержня с диаметром 14 мм для фиксации бедренного стягивающего винта.  В проксимальной части стержня есть сквозное отверстие для стягивающего винта с диаметром 10,4 мм. Все отверстия и паз для блокировки имеют сферические фаски для  облегчения введения блокировочных винтов. Штифты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Универсальные: D: 9мм, длина:170-240мм; D: 10мм, длина 170-240мм, D: 11мм, длина: 170-240мм D: 12мм, длина:170-240мм

Индивидуальные : D: 9мм, длина: 300 - 420мм; D: 10мм, длина: 300 - 420мм; D: 11мм, длина: 300 - 420мм; D:12мм  300-420мм
	шт
	169 000
	10
	1 690 000
	168 990,00
	1 689 900,00

	15. 
	MR-IM  бедренный стягивающий винт Диаметр: 10,4 мм 
Длина: 75 мм - 120 мм
	Бедренный стягивающий винт - диаметр винта 10,4 мм, длина винта 75 мм, 80 мм, 85 мм, 90 мм, 95 мм, 100 мм, 105 мм, 110 мм, 115 мм, 120 мм, с шагом 5мм. Винт имеет одну продольную борозду для фиксации блокирующим элементом «пули» - заглушки. Дистальная часть винта имеет косой конец для предотвращения болевого синдрома. В проксимальной части имеет частичную резьбу. Винты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Винты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.


	шт
	60 300
	10
	603 000
	60 290,00
	602 900,00

	16. 
	Винт заглушка бедренная MR-IM


	Винт заглушка бедренная - длина винтов: 0 мм, 5 мм, 10 мм, 15 мм. Винты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Винт должен иметь блокирующий элемент «пулю» для фиксации стягивающего шеечного винта. Изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Винты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.


	шт
	15 000
	10
	150 000
	14 990,00
	149 900,00

	17. 
	Винт для блокировки бедренный 4,9 мм MR-IM
Длина: 26 мм - 100 мм.


	Винт для блокировок бедренный  - диаметр винтов должен быть 4,9 мм, длина винтов 26, 28, 30, 32, 34, 36, 38, 40, 42, 44, 46, 48, 50, 52, 54, 56, 58, 60, 64, 68, 72, 76, 80, 85, 90, 95, 100 мм. Винты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Винты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.


	шт
	15 000
	10
	150 000
	14 990,00
	149 900,00

	18. 
	Тибиальный канюлированный стержень
Диаметр: 8,2 мм, 9, 10, 11 мм

Длина: 240 – 360 мм


	Тибиальные канюлированные стержневые системы предназначены для использования в качестве временного крепления и остеосинтеза при переломов большеберцовых костей. Тибиальный канюлированный стержень изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Диаметр стержней 8,2мм 9 мм,10 мм и 11мм. Длина стержней 240, 260, 280, 300,  320, 340, 360 мм. Стержни должны быть универсальными для правой и левой конечности. В проксимальной части стержня должно быть три отверстия с диаметром 4,8 мм и два отверстия с диаметром 4,5 мм, одно из которых верхнее – должно быть овальным для блокировочного винта и статической и динамической фиксации, все отверстия должны быть расположены в перпендикулярных плоскостях. Так же в проксимальной части стержня должно быть отверстие для винта заглушки. В дистальной части стержень должен иметь четыре отверстия с диаметром 4,5 мм для блокировочных винтов, расположенных во фронтальной и сагиттальной плоскостях. Стержни должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.

Большеберцовые стержни, универсальные D: 8,2 – длина: 240- 360 мм,

D: 9- длина: 240-360мм,

D: 10-240-360мм,

D: 11-240-360 мм.
	шт
	145 000
	10
	1 450 000
	144 990,00
	1 449 900,00

	19. 
	Винт для блокировки тибиальный

Диаметр:  4,8 мм 
Длина: 25 - 90 мм


	Тибиальный блокирующий винт - диаметр винта 4,8 мм, длина винта 25 мм, 30 мм, 35 мм, 40 мм, 45 мм, 50 мм, 55 мм, 60 мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм, 85 мм, 90 мм с шагом 5мм. Имплантаты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Винты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.
	шт
	18 000
	20
	360 000
	17 990,00
	359 800,00

	20. 
	Винт для блокировки тибиальный

Диаметр:  4,5 мм 
Длина: 25 - 70 мм


	Тибиальный блокирующий винт – диаметр винта: 4,5 мм, длина винтов 25мм, 30 мм, 35 мм, 40 мм, 45 мм, 50 мм, 55 мм, 60 мм, 65 мм, 70 мм. Винты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Винты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.
	шт
	15 000
	20
	300 000
	14 990,00
	299 800,00

	21. 
	Проксимальный бедренный штифт

Диаметр: 9,5; 10; 11

Длина: 320 мм - 440 мм


	Интрамедуллярные бедренные стержневые системы предназначены для использования в качестве временного крепления и остеосинтеза при переломов бедренных костей. Проксимальный бедренный штифт изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Диаметр штифтов 9,5; 10 и 11 мм. Длина штифтов 320, 340, 360, 380, 400, 420, 440 мм. Штифт имеет анатомический изгиб 6 градусов, соответствующий профилю костномозгового канала с точки введения в бедренную кость (с верхушки большого вертела). Стержни могут быть универсальными и индивидуальными для бедренных костей правой и левой конечностей. Дистальный конец штифта имеет коническую форму для предотвращения болевого синдрома. В проксимальной части имеется две отверстии с диаметром 4,5 мм для мыщелковых блокирующих винтов, верхнее отверстие 4,5 мм идет косо вниз и выходит через верхнее отверстие 6,5 мм для дополнительного блокирующего винта и дополнительной фиксации бедренных костей. Они функционируют для статической и динамической фиксации. Так же торец проксимальной части должна иметь одно отверстие для винта заглушки и поперечную борозду шириной не более 4 мм для установки инструментов. Дистальная часть стержня должно иметь две отверстия с диаметром 4,5 мм для дополнительной динамической и статической фиксации, нижнее отверстие должно быть овальным для динамической фиксации блокирующим винтом. Все отверстия и паз для блокировки имеют сферические фаски для  облегчения введения блокировочных винтов. Стержни должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.
	шт
	172 500
	5
	862 500
	172 490,00
	862 450,00

	22. 
	Мыщелковый блокирующий винт

Диаметр: 4.5 мм

Длина: 35 – 80 мм
	Мыщелковый блокирующий винт - длина винтов 35 мм, 40 мм, 45 мм, 50 мм, 55 мм, 60 мм, 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80 мм. Винты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Штифты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.

Рекомендуемое количество для использования с проксимальным бедренным штифтом 4 единиц.
	шт
	9 750
	15
	146 250
	9 740,00
	146 100,00

	23. 
	Винт для блокировки бедренный

Диаметр:  6.5 мм 
Длина: 65 – 115 мм


	Бедренный блокирующий винт - диаметр винта 6,5 мм, длина винта 65 мм, 70 мм, 75 мм, 80мм, 85 мм, 90 мм, 95 мм, 100 мм, 105 мм, 110 мм, 115 мм, с шагом 5мм. Винты должны быть оценены по критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-резонансной томографии. Изготавливается из титанового сплава Ti6A14V-ELI по ISO 5832 и ASTM F136. Штифты должны иметь цветовую кодировку, маркировку, диаметр, длины, индивидуальную маркировку и упаковку. Размер по заявке заказчика.
Рекомендуемое количество для использования с проксимальным бедренным штифтом 2 единиц.
	шт
	18 750
	15
	281 250
	18 740,00
	281 100,00

	24. 
	Стержень эластичный
Диаметр 3,0 мм

Длина 440 мм


	Стержень (эластичный) – Стержень фиксатора должен быть изготовлен из титанового сплава марки ВТ-6 разрешенного к применению в имплантологии. Диаметр стержня фиксатора 3,0 мм. Длина стержня 440 мм. Для облегчения введения стержня фиксатора в канал длинной трубчатой кости один из концов стержня должен иметь клиновидную форму и быть загнут под углом 45°.Каждый стержень фиксатора должен комплектоваться заглушкой, которая одевается на прямой конец стержня фиксатора, после его установки в длинную трубчатую кость пациента. Заглушка так же изготавливается из титанового сплава марки ВТ-6, разрешенного к применению в имплантологии. Заглушка должна быть выполнена в виде колпачка и иметь внутренний диаметр позволяющий установить заглушку на стержень. Так же заглушка должна иметь резьбу для фиксации в кости Ø 2,5 мм. Длина заглушки от 15 до 30 мм в зависимости от диаметра применяемого стержня. В комплектацию на одну операцию должно входить два стержня фиксатора с заглушками. Стержень фиксатора должен быть укомплектован необходимым и достаточным монтажным инструментом, обеспечивающим надежную установку стержня и удаления его в последующем. По заявке заказчика может быть с покрытием на основе  оксида титана, с покрытием на основе  оксида тантала, с антибактериальным покрытием, с покрытием на основе  оксида титана и антибактериальным.
	шт
	56 250
	20
	1 125 000
	56 240,00
	1 124 800,00

	25. 
	Стержень эластичный
Диаметр 4 мм

Длина 440 мм


	Стержень (эластичный) – Стержень фиксатора должен быть изготовлен из титанового сплава марки ВТ-6 разрешенного к применению в имплантологии. Диаметр стержня фиксатора 4 мм. Длина стержня 440 мм. Для облегчения введения стержня фиксатора в канал длинной трубчатой кости один из концов стержня должен иметь клиновидную форму и быть загнут под углом 45°.Каждый стержень фиксатора должен комплектоваться заглушкой, которая одевается на прямой конец стержня фиксатора, после его установки в длинную трубчатую кость пациента. Заглушка так же изготавливается из титанового сплава марки ВТ-6, разрешенного к применению в имплантологии. Заглушка должна быть выполнена в виде колпачка и иметь внутренний диаметр позволяющий установить заглушку на стержень. Так же заглушка должна иметь резьбу для фиксации в кости Ø 2,5 мм. Длина заглушки от 15 до 30 мм в зависимости от диаметра применяемого стержня. В комплектацию на одну операцию должно входить два стержня фиксатора с заглушками. Стержень фиксатора должен быть укомплектован необходимым и достаточным монтажным инструментом, обеспечивающим надежную установку стержня и удаления его в последующем. По заявке заказчика может быть с покрытием на основе  оксида титана, с покрытием на основе  оксида тантала, с антибактериальным покрытием, с покрытием на основе  оксида титана и антибактериальным.
	шт
	56 250
	10
	562 500
	56 240,00
	562 400,00

	26. 
	Спицы для компрессионно-дистракционного остеосинтеза


	Спицы для компрессионно-дистракционного остеосинтеза, исполнение перо, без упора
Диаметр: 1,0 мм, длина: 200 мм.

Материал - нержавеющая сталь марки 12Х18Н9.  Спицы гладкие, должны иметь перо видную форму режущей части. Хвостовик спицы обладает следующими параметрами: длина не менее 10 мм, ширина 2 мм. Поверхность спиц полированная до шероховатости Ra = 0,2 мкм. Спица должна иметь поверхность, обработанную электро - плазменным методом. Должны сохранять немагнитные свойства (относительная магнитная проницаемость µr =1,01) на протяжении всего срока эксплуатации Радиус притупления рабочей части спиц 0,03 мм. Спица выдерживает усилия на разрыв (предел прочности) 130 кгс/мм2.
	шт
	5 000
	50
	250 000
	4 990,00
	249 500,00

	27. 
	Спицы для компрессионно-дистракционного остеосинтеза


	Спицы для компрессионно-дистракционного остеосинтеза, исполнение перо, без упора
Диаметр: 1,5 мм, длина: 250 мм.

Материал - нержавеющая сталь марки 12Х18Н9.  Спицы гладкие, должны иметь перо видную форму режущей части. Хвостовик спицы обладает следующими параметрами: длина не менее 10 мм, ширина 2 мм. Поверхность спиц полированная до шероховатости Ra = 0,2 мкм. Спица должна иметь поверхность, обработанную электро - плазменным методом. Должны сохранять немагнитные свойства (относительная магнитная проницаемость µr =1,01) на протяжении всего срока эксплуатации Радиус притупления рабочей части спиц 0,03 мм. Спица выдерживает усилия на разрыв (предел прочности) 130 кгс/мм2.
	шт
	5 000
	50
	250 000
	4 990,00
	249 500,00

	28. 
	Спицы для компрессионно-дистракционного остеосинтеза


	Спицы для компрессионно-дистракционного остеосинтеза, исполнение перо, без упора
Диаметр: 1,8 мм, длина: 400 мм.

Материал - нержавеющая сталь марки 12Х18Н9.  Спицы гладкие, должны иметь перо видную форму режущей части. Хвостовик спицы обладает следующими параметрами: длина не менее 10 мм, ширина 2 мм. Поверхность спиц полированная до шероховатости Ra = 0,2 мкм. Спица должна иметь поверхность, обработанную электро - плазменным методом. Должны сохранять немагнитные свойства (относительная магнитная проницаемость µr =1,01) на протяжении всего срока эксплуатации Радиус притупления рабочей части спиц 0,03 мм. Спица выдерживает усилия на разрыв (предел прочности) 130 кгс/мм2.
	шт
	5 000
	50
	250 000
	4 990,00
	249 500,00
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